DEMONTER ET REMONTER L'OUTIL BUSE



MATERIEL NEGESSAIRE

CLE SIX PANS

CLE PLATES DE 7

CLE PLATES DE 10

CLE PLATES DE 22




PRE-CHAUFFAGE BUSE

Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

vy v v|v|vy v

Menu principal
Buse :

Plateau :

Uit. ventil. :
Prechauffage PLA
Préchauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

TOURNER LE BOUTON AFIN
DE POUVOIR CHANGER LA VALEUR
DE TEMPERATURE -
DEOA200°

CLIQUER POUR VALIDER

» 1007
TiZYX Euy préte.

SUR LECRAN D'ACCUEIL

LAISSER LA TEMPERATURE
ATTEINDRE LES 200°




DEBRANCHER LA BUSE

LA CONNEGTIQUE
NOIR DE LA BUSE

Err TEMP MIN: E1
IMPR. STOPPEE
Redémarrer SUP

LIMPRIMANTE
VA SE METTRE A
ET AFFICHE UNE ERREUR

ERR TEMP MIN El

SUR LE BOUTON
RESET DE LIMPRIMANTE




RET' RER I_A BUSE ) ATTENTION LA BUSE ETANT CHAUDE, ILEST IMPORTANT
DE FAIRE ATTENTION AFIN D’EVITER TOUT RISQUE

DE BROLURES |

ENLEVER LA BUSE
DE LA TETE D'IMPRIMANTE




D EVl S S ER I_A B U S E ILESTIMPORTANT DE DEVISSER A CHAUD
AFIN D'EVITER DE CASSER LA BUSE DANS LE CORPS

DE CHAUFFE A CAUSE DU PLASTIQUE FROID |

RETOURNER ET DESERRER LA BUSE A L'AIDE DES CLES PLATES DE 20 ETDE7

TOURNER DANS LE SENS INVERSE DES AIGUILLES D'UNE MONTRE
ENLEVER LA BUSE PUIS DESSERER LE CORPS DE CHAUFFE.




DEVISSER LE SUPPORT

DEVISSER LES DEUX VIS DE LA BUSE

RETIRER LA CONNEGTIQUE DE SON SUPPORT
PLASTIQUE, PUIS RETIRER LE SUPPORT.




BLOG DE CHAUFFE / HEAT BREAK

DEVISSER LE CORPS DE CHAUFFE ET RETIRER
LE COMPLETEMENT DU HEAT BREAK



¥

MONTAGE DE LA BUSE




BLOG DE CHAUFFE / HEAT BREAK

VISSER LA BUSE SUR LE BLOC DE CHAUFFE VISSER JUSOU'AU BOUT LE HEAT BREAK
AU MAXIMUM DANS LE DISSIPATEUR



BLOG DE CHAUFFE / HEAT BREAK




UTILISER LA CLE PLATE DE 10 SUR LE RACCORD
PNEUMATIQUE EN HAUT DE LA BUSE,

UTILISER LA CLE PLATE DE 7 POUR LA BUSE.

SERRER LE TOUT JUSQU'A FAIRE GONTACT,
ET D'EVITER TOUTES FUITES

ATTENTION NE PAS FORCER
AU RISQUE DE CASSER OU TORDRE LE HEAT BREAK!



SUPPORT / CONNECTIQUE

INSERER LA CONNECTIQUE DANS LE SUPPORT
PLASTIQUE PUIS EMBOITER LA BUSE

L'ANGLE LE PLUS PETIT
DOIT SE TROUVER VERS LE HAUT!

ATTENTION AU SENS!

\



LA BUSE DOIT ETRE ALIGNER AU SUPPORT

VISSER LE SUPPORT PLASTIQUE PROGRESSIVEMENT
ATTENTION A BIEN ALIGNER LA BUSE !

VISSER JUSQU'A CE QUE LA BUSE NE PUISSE PLUS TOURNER




BRANCHEMENT

EMBOITER LA BUSE DANS TETE DE L'IMPRIMANTE '
ET BRANCHER LA GONNECTIQUE.




VOTRE BUSE EST PRETE

A CHAQUE CHANGEMENT DE BUSE IL EST IMPERATIF DE REFAIRE VOTRE OFFSET
VOIR LA NOTICE MISE EN ROUTE ETAPE : 2.



