
étape 1

buse
démonter et remonter l’outil buse



pré-chauffage busematériel nécessaire

clé six pans

clé plates de 10

clé plates de 7

clé plates de 22
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pré-chauffage buse

cliquer sur le bouton
pour accéder au menu.

tourner le bouton
pour descendre sur

«température»

cliquer

Séléctionner ensuite
«buse»

cliquer

tourner le bouton afin
de pouvoir changer la valeur

de température :

de 0 à 200°

cliquer pour valider

sur l’écran d’accueil
«menu principal/surveiller»

 
laisser la température

atteindre les 200°
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débrancher la buse

Débrancher la connectique
noir de la buse

l’imprimante
va se mettre à sonner
et affiche une erreur

Err temp Min e1

cliquer sur le bouton
reset de l’imprimante

Err TEMP. MIN: E1
IMPR. STOPPEE
Redémarrer SVP



retirer la buse

enlever la buse
de la tête d’imprimante

attention la buse étant chaude, il est important
de faire attention afin d’éviter tout risque
de brûlures !



devisser la buse

retourner et déserrer la buse à l’aide des clés plates de 20 et de 7

tourner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre
enlever la buse puis désserer le corps de chauffe.

il est important de dévisser à chaud
afin d’éviter de casser la buse dans le corps 
de chauffe à cause du plastique froid !!



devisser le support

devisser les deux vis de la buse

retirer la connectique de son support
plastique, puis retirer le support.



bloc de chauffe / heat break

devisser le corps de chauffe et retirer
le complétement du heat break

devisser le heat break a l’aide
d’une pince



étape 2

montage de la buse



bloc de chauffe / heat break

visser la buse sur le bloc de chauffe
au maximum

visser jusqu’au bout le heat break
dans le dissipateur



bloc de chauffe / heat break

visser le corps de chauffe
au heat break au maximum



serrage

utiliser la cle plate de 10 sur le raccord
pneumatique en haut de la buse,

utiliser la cle plate de 7 pour la buse.

serrer le tout jusqu’a faire contact,
et d’éviter toutes fuites

attention ne pas forcer
au risque de casser ou tordre le heat break !



support / connectique

insérer la connectique dans le support
plastique puis emboiter la buse

Attention au sens !

l’angle le plus petit
doit se trouver vers le haut !



serrage

visser le support plastique progressivement
attention à bien aligner la buse !!

visser jusqu’à ce que la buse ne puisse plus tourner

La buse doit être aligner au support

=



branchement

emboiter la buse dans tête de l’imprimante
et brancher la connectique.



votre buse est prête
Attention à chaque changement de buse il est impératif de refaire votre offset

voir la notice mise en route étape : 2 .


