BUSE DIRECT-DRIVE

TIZYXEVY DUAL



BRANCHEMENTS

BRANGHER LE CABLAGE MOTEUR

DE COULEUR
A LA CARTE MERE.

MOTEUR El



BRANCHEMENTS

PASSER LE CABLE
EN SUIVANT CELUI DE LA BUSE
ALINTERIEUR DE LA PIECE PLASTIQUE

« »

PASSER LE ENSUITE EN HAUT
DE LIMPRIMANTE




INSTALLER VOTRE BUSE DIREGT-DRIVE

BRANCHER LA GCONNECTIQUE NOIR

ETINSERER LA BUSE DIRECT-DRIVE
DANS LA TETE DE LIMPRIMANTE




CABLE MOTEUR

BRANCHER LE CABLE MOTEUR
SUR LE MOTEUR DE LA BUSE
DIRECT-DRIVE




MISE EN PRE-CHAUFFAGE

Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESGENDRE SUR

« »

CLIQUER

Menu principal
Buse :

MEICETR

Uit. ventil. :
Préchauffage PLA
Préchauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Température

Préchauffage PLA

Prech. PLA Buse
Prech. PLA Plateau

SELECTIONNER

« »

CLIQUER POUR VALIDER

TiZYK Euy préte.

LA BUSE ET LE PLATEAU
COMMENGENT A CHAUFFER.

VERIFIER QUE LA TEMPERATURE
MONTE CORRECTEMENT

BUSE : 210/210°




MISE EN PLACE DU FILAMENT

VERIFIER QUE LEXTREMITE DU FILAMENT
SOIT NETTE OU BISEAUTEE POUR FAGILITER
SAMISE EN PLAGE.




MISE EN PLAGE DU FILAMENT DIRECT-DRIVE

LE FILAMENT PAR LE DESSUS DE LA BUSE DIRECT-DRIVE

INSERER VOTRE FILAMENT POUSSER LE FILAMENT EN APPUYANT LEGEREMENT
DANS LE CAPTEUR SUR LE LEVIER JUSOU'A GE QUE LE FILAMENT

(SIVOUS EN POSSEDEZ UN). RESSORTE DE LA BUSE.

S1VOUS NE SOUHAITEZ PAS UTILISER VOTRE CAPTEUR, OU UTILISER UN AUTRE OUTIL, NE LE DEBRANCHEZ PAS.
I VOUS SUFFIT D'INSERER UN MORGEAU DE FILAMENT DEDANS ET LE TOUR ESTJOUE.



LANGEMENT D'UNE IMPRESSION AVEC CURA



AIOUTER UNE IMPRIMANTE [
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Imprimantes préréglées

TiZYX EVY

Ajouter yune impri... ‘ Gérer les imprima...

I

OUVRIR LE LOGICIEL CLIQUER SUR « » CLIQUER SUR «
«CURA» DANS LE MENU EN HAUT A DROITE

SELECTIONNER «T17Y)» DANS LA LISTE DE GAUCHE,
CLIQUER ENSUITE SUR PUIS SELECTIONNER LIMPRIMANTE :

CLIQUER SUR
S| 'IMPRIMANTE EVY DUAL
N'A PAS ENCORE ETAIT AJOUTE UNE SECONDE FENETRE S'AFFICHE, CLIOUER SUR «



CREATION D'UN MATERIAU

TIZYX PLA TIZYX 1
Classic Extruder

PAR DEFAULT, LE MEME MATERIAU
EST ASSIGNE AUX DEUX EXTRUDERS

SUR LES EXTRUDERS

emotioaTech

UNE FENETRE S'OUVRE
SUR LA LISTE DEROULANTE

LA LISTE DEROULANTE S'OUVRE
CLIQUER TOUT EN BAS SUR

« »

Préférences
Général T
Matériaux
aamitre
Imprimantes Matériaux compatibl s
Vimprimante actp
Matériaux Tizyx Evy Dual
Prafil
IMADESD
ayer One
Leapfrog
EDD
TiZYX
AES
FLEX
PETG
PLA

TiZYX PLA TiZ¥X
PLA B,
Pn
velleman
Volumic

X¥Zprinting

LA FENETRE DES PREFERENCES
MATERIAUX S'AFFICHE.

SUR

PLATIZYX

Inform;

Afficher le nom
Marque
Type de matériau

Couleur
Prapriétés

Densité
Diametre
Coit du filament

Poids du filament

ations Parametr e @

SUR LICONE
EN HAUT A DROITE,

CLIQUER SUR




DIFFERENGIER DEUX MATERIAUX

B Préférences -4 B oesdirances
Général e Général i
Matériaux Crier Inporter Matériaux Crier Inporter
Paramates Paramates

Imprimantes Matériaux compatibles aver Imprimantes Matériaux compatibles aver

g e mamew = o IR puarizes =
Profils eroils | @ sélecteur de couleur de matériau *
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SELECTIONNER GE NOUVEAU MATERIAU
POURL

SELECTIONNER LE MATERIAU QUI A ETE DUPLIQUE.

FLLE PERMETTRA DE DIFFERENCIER
LE MATERIAU DE
LEXTRUDER | A CELUI DU

RENOMMER LE «

ENSUITE SUR LA COULEUR




ACTIVER LE DIRECT DRIVE

Personnalisé Personnalisé

Q) @

Matériau PLATIZYX 2 Matériau PLATIZYX 2

Buse Classic Extruder W Buse Classic Extruder

» (Classic Extruder

Direct Drive

INDIQUER QUE LA BUSE DE
L'EXTRUDER 2 EST EN DIRECT DRIVE

SELECTIONNER LEXTRUDER

CLIQUER SUR

« »

PUIS SELECTIONNER

« »




OUVRIR UN FICHIER

Ultimaker Cura
Eichier Iodifier ¥isualisation Barambtras Extens

'OBJET 30 APPARAIT
SUR LE PLATEAU

SELECTIONNER LE MODELE

CLIQUER SUR LICONE “ »

» EN HAUT A GAUCHE SELECTIONNER LE MODELE

A IMPRIMER ET SELECTIONNER
;

QUI SE TROUVE SUR LA CARTE SD
FOURNIE AVEC LE KIT.

PUIS GLIQUER SUR «




IMPORTER LE PROFIL DE VOTRE IMPRIMANTE

Préférences - !
T Importer Créer l
N

eeeeeee %
Profils

Paramétres

Profis compatiblesavec
limprimante active :

Matériaux

Préférences Ajde

Importer un profil

E n;m-mm Importation du profil Profil_EVY_DirectDrive réussie
Configurer Cura...

S

Dt 30

CLIQUER SUR « CLIQUER SUR « » SELECTIONNER LE DOCUMENT LE MESSAGE
« DANS LE MENU DE GAUCHE
DEVRAIT S'AFFICHER
PUIS CLIQUER SUR « » 0UI SE TROUVE

EN HAUT A DROITE DE LA FENETRE DANS LA CARTE SD FOURNIE CLIQUER SUR

AVEC LEKIT.
CLIQUER SUR




PARAMETRE A AJOUTER SUR CURA

I Haut/ba
B Rempliss
® Matériau
(¥ Yitesse

= Déplacen

M Refroidis: Gérer ies profis.. pe
T —

SUR LE COTE DROIT SE TROUVE
LA FENETRE DES PARAMETRES
D'IMPRESSION

SELECTIONNER |
PUIS DANS LA LISTE DEROULANTE

. Haut/bas

& Remplissage ¢
@ Matériau @
(#) Vitesse

= Déplacement ¢
# Refroidissement

& supports

& Adhérence du plateau

§5 Double extrusion

ETAPE IMPORTANTE

LES NOUVELLES VERSIONS DE CURA
N'ACTIVENT PLUS AUTOMATIQUEMENT
LES REGLAGES DU PROFIL :

«

ET

CLIQUER SUR

COCHER LES CASES::

PUIS FERMER LA FENETRE

LES OPTIONS APPARAISSENT
MAINTENANT DANS LONGLET

LA CASE

DECOCHER LA CASE



VERIFICATION SUPPORT/ADHERENCE

& Supports

Générer les supports & |

Extrudeuse de support ¢’ DirectDri ® v
Positionnement des supports C? Partout@

Angle de porte-a-faux de support CD 70.0

& Adhérence du plateau = v
Type d'adhérence du plateau & Jupe

Extrudeuse d’odhérence du plateau

VERIFIER DANS LONGLET
SUPPORTS ET ADHERENGE DU PLATEAU

OUE LEXTRUDEUSE DIRECT DRIVE SOIT SELECTIONNEE




DECOUPE ET ENREGISTREMENT SUR LA CARTE SD

CLIQUER SUR LE BOUTON |L EST MAINTENANT POSSIBLE DE
« » VISUALISER LES DIFFERENTES
COUCHES ET LE REMPLISSAGE
PUIS SUR SUR LE BOUTON DE LA PIECE GRACE
« » EN BAS A DROITE A LA BARRE DE DEFILEMENT

AFIN D'AVOIR UNE VISION DE LA
PIECE COUCHE PAR COUCHE

UNE FOIS QUE TOUT EST PRET
INSERER LA CARTE SD

« »

CLIQUER SUR

«




VOTRE BUSE DIREGT-DRIVE EST PRETE!

FE'LIGITATI[]NS, TOUTE LEQUIPE TIZYX VOUS REMERCIE ET VOUS SOUHAITE DE BONNES IMPRESSIONS



