MAINTENANT QU'ELLE EST MONTEE, IL FAUT POUVOIR LUTILISER !



BRANCHEMENTS

ON NE LE DIRA JAMAIS ASSEZ,
IL FAUT TOUJOURS VERIFIER VOS BRANCHEMENT |

99% DES PROBLEMES AU DEMARRAGE VIENNENT
D'UNE ERREUR DE BRANGHEMENT

,\
<§° FCRANLCD

EXP2 / EXPI



MISE SOUS TENSION

@TiZYX.FR

T FW VAD
BRANCHER LE CABLE D'ALIMENTATION.

BASCULER LINTERRUPTEUR SUR « | »
30°
a Y

L'ECRAN DOIT SALLUMER, AFFICHER LE LOGO TIZYX
ET ARRIVER SUR LE MENU PRINGIPAL.

»100%
TiZYK Euy préte.



PREMIERES VERIFICATIONS

TEMPERATURE ~ TEMPERATURE VITESSE
BUSE PLATEAU  VENTILATEUR
VERIFIER LA TEMPERATURE DE BUSE ET DU PLATEAU

- AU DEMARRAGE, LA TEMPERATURE DU DESSUS DOITETRE A 0
CARELLE CORRESPOND A LA TEMPERATURE DEMANDEE.

- LATEMPERATURE EN DESSOUS
INDIQUE ACTUELLEMENT LA TEMPERATURE AMBIANTE,
C'EST ICI QU'ON VISUALISERA LA TEMPERATURE MESUREE.

TiZYK Euy préte.

IL PEUTY AVOIR | OU 2° D’ECART ENTRE LA BUSE ET LE PLATEAU SI LALIMENTATION FONGTIONNE DEPUIS UN MOMENT.
LE VENTILATEUR NE DOIT RIEN INDIQUER



VERIFICATION VENTILATEUR ARRIERE

Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

vy v v|lv|ivy ¥

Menu principal
Buse :

Plateau :

Uit. ventil. :
Préchauffage PLA
Préchauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Uit. ventil. :

TOURNER LE BOUTON AFIN
DE POUVOIR CHANGER LA VALEUR
DE LA VITESSE DU VENTILATEUR -
DE 0 A100%

CLIQUER POUR VALIDER

TiZYK Euy préte.

LE VENTILATEUR ARRIERE
DOIT ALORS SE METTRE EN ROUTE.

NOUS POUVONS VOIR
SUR LECRAN D'ACCUEIL

VENTILATEUR 100%




VERIFICATION TEMPERATURE BUSE

Suruvelller
Mouuvement
Spindle Control

Menu principal

Buse :

Température

Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

vy v v|lv|ivy ¥

Plateau :

Uit. ventil. :
Prechauffage PLA
Prechauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

TOURNER LE BOUTON AFIN
DE POUVOIR CHANGER LA VALEUR
DE TEMPERATURE -
DEOABO°

CLIQUER POUR VALIDER

Tiz¥R Euy préte

0° N

F 55 |

60° 30° 1007

K 0Y 02z 0 |
»1007 0000

TiZYX Euy préte.

SUR LECRAN D'ACCUEIL
LA TEMPERATURE BUSE DOIT
ALORS CHANGER ET AFFICHER :
0/60°A 60/60°

A PARTIR DE 30°, LE VENTILATEUR
DE COTE DOIT SE METTRE EN ROUTE.




VERIFICATION TEMPERATURE PLATEAU

Suruveiller
Mouuement
Spindle Control

Menu principal
Buse :

Plateau :

Température

Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

vy v v|lv|ivy ¥

Uit. ventil. :
Prechauffage PLA
Prechauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Plateau :

TOURNER LE BOUTON AFIN
DE POUVOIR CHANGER LA VALEUR
DE TEMPERATURE -
DEOABO°

CLIQUER POUR VALIDER

60° 60°
0

|8 oY

/
»1007% . 00700

TiZYX Euy préte.

SUR LECRAN D'ACCUEIL

« »

LA TEMPERATURE PLATEAU DOIT
ALORS CHANGER ET AFFICHER :

0/60°A 60/60°

ATTENTION A NE PAS TOUCHER
LES ELEMENTS CHAUFFANTS !




VERIFICATION MANUELLE HAUTEUR «»

OPTIMISER LE PARALLELISME ENTRE LE CHARIOT ET LE PLATEAU.

PRENDRE UNE REGLE ET MESURER LA HAUTEUR ENTRE
LE PLATEAU ET UAXE DE LA BUSE, ELLE DOIT ETRE LA MEME
DES DEUX COTES. «Ex - (0gM»

SI GE N'EST PAS LE CAS, DESCENDRE MANUELLEMENT
LES CHARIOTS EN TOURNANT LES TIGES FILETEES AFIN
D'OBTENIR LA MEME VALEUR DE CHAQUE COTE,




VER|F|[} IR RY/ (RN SN IPRIEI  DEPLACER MANUELLEMENT LA TETE D'IMPRESSION VERS LA GAUCHE.

Surueiller
Mouuvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

ET SELECTIONNER

« »

CLIQUER

v v v v vy

Menu principale
Déplacer un axe
Origine auto
Niveau du Plateau
Hauteur lissée :
Arréter moteurs

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Mouuvement
Déplacer K
Déplacer Y
Déplacer Z
Extruder
Extruder E1
Extruder E2

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

vy v v v vy

Déplacer K

Déplacer un axe
Déplacer 10mm
Déplacer 1mm

Déplacer 0.1mm

Déplacer K:

POUR NOTRE VERIFICATION
SELECTIONNER LA VALEUR DE
DEPLACEMENT «/MM>» ET CLIQUER

TOURNER LE BOUTON POUR
DEPLAGER L'AXE X VERS LA DROITE.

S| RIEN NE SE PASSE,
ALORS VERIFIER
LES BRANCHEMENTS ~ <P2»




VER| STHNHEY OISR  POUSSER MANUELLEMENT LE PLATEAU D'IMPRESSION VERS LARRIERE,

Surueiller
Mouuvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR AGCEDER AU MENU.

ET SELECTIONNER

« »

CLIQUER

v v v v vy

Menu principale
Déplacer un axe
Origine auto
Niveau du Plateau
Hauteur lissée :
Arréter moteurs

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Mouuvement
Déplacer K
Déplacer Y
Déplacer Z
Extruder
Extruder E1
Extruder E2

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

vy v v v|iv¥|lvyH

Deéplacer Y

Déplacer un axe
Déplacer 10mm
Déplacer 1mm

Déplacer 0.1mm

Déplacer V-

SELECTIONNER LA VALEUR DE
DEPLACEMENT «/MM>» ET CLIQUER

TOURNER LE BOUTON POUR
DEPLAGER LAXE Y VERS L/AVANT,

SI RIEN NE SE PASSE,
ALORS VERIFIER
LES BRANGHEMENTS V <P2»




VERIFICATION MOTEUR «Z» B

Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

ET SELECTIONNER

« »

CLIQUER

vy v v v vy

Menu principale
Déplacer un axe
Origine auto
Niveau du Plateau
Hauteur lissée :
Arréter moteurs

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Mouuvement
Déplacer K
Déplacer Y
Déplacer Z
Extruder
Extruder E1
Extruder E2

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

v v v ¥|vy v

Déplacer Z

Déplacer un axe
Déplacer 10mm
Déplacer 1mm

Déplacer 0.1mm

Déplacer Z:

SELECTIONNER LA VALEUR DE
DEPLAGEMENT «/MM> ET CLIQUER

TOURNER LE BOUTON POUR
DEPLACER LAXE Z VERS LE HAUT.

LES 2 TIGES DOIVENT
TOURNER EN MEME TEMPS

SI RIEN NE SE PASSE, VERIFIER
LES BRANCHEMENTS = «P2»




VERIFICATION NIVEAU PLATEAU

Surueiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

ET SELECTIONNER

« »

CLIQUER

vy v v v ¥yl

Menu principale
Déplacer un axe
Origine auto
Niveau du Plateau
Hauteur lissée :
Arréter moteurs

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

LA TETE D'IMPRESSION COMMENCE A BOUGER ET GELLE-CI
VIENT PALPER LE PLATEAU SUR 9 POINTS DIFFERENTS.

GARDER LE DOIGT PRET A APPUYER SUR UARRET D’URGENGE !




MISE EN PRE-CHAUFFAGE

Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

vy v v|lv|ivy ¥

Menu principal
Buse :

Plateau :

Uit. ventil. :
Préchauffage PLA
Préchauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Température
Préchauffage PLA
Préch. PLA Buse
Préch. PLA Plateau

SELECTIONNER

CLIQUER POUR VALIDER

TiZYK Euy préte.

LA BUSE ET LE PLATEAU
COMMENGENT A CHAUFFER.

VERIFIER QUE LA TEMPERATURE
MONTE CORRECTEMENT

BUSE : 210/210°
PLATEAU : 60/60°




MISE EN PLACE DU FILAMENT

VERIFIER QUE LEXTREMITE DU FILAMENT
SOIT NETTE OU BISEAUTEE POUR FAGILITER
SAMISE EN PLACE.




MISE EN PLACE DU FILAMENT

INSERER VOTRE FILAMENT . INSERER LE FILAMENT PAR LE DESSOUS,
DANS LE CAPTEUR APPUYER LEGEREMENT SUR LE LEVIER. POUSSER LE FILAMENT

(SIVOUS EN POSSEDEZ UN). EN MAINTENANT APPUYE LE LEVIER
JUSOU'A LE VOIR SORTIR PAR LA BUSE,

S1VOUS NE SOUHAITEZ PAS UTILISER VOTRE CAPTEUR, OU UTILISER UN AUTRE OUTIL, NE LE DEBRANCHEZ PAS.
IL VOUS SUFFIT D'INSERER UN MORGEAU DE FILAMENT DEDANS ET LE TOUR EST JOUE.



CALIBRATION DE LA TETE D'IMPRESSION

L'OFFSET PERMET DE REGLER LA DISTANGE ENTRE LA BUSE ET LE PLATEAU
APRES UNE PREMIERE IMPRESSION «PREMIERE COUCHE»



LANGER UNE PREMIERE IMPRESSION

Menu principal
4_lLogo TiZYH.gcode

Surveiller
) Mouvement
ELITE PRO Spindle Control

Température Démarrer impression
16 GB Configuration 4_Logo TiZYK.gcode ?

Memory Card

ey, Lumiere
94110-925.A00LF 20456871 Impression SD Annuler Imprimer

INSERER LA CARTE SD CLIQUER SUR LE BOUTON SELECTIONNER LE FICHIER ARRETER L'IMPRESSION DES

DANS LA FACADE DE LAEVY. POUR ACCEDER AU MENU. « » LES QUELQUES PREMIERS TRAITS

SELECTIONNER CLIQUER
« » POUR LA PREMIERE UTILISATION
CONFIRMER EN CLIQUANT SUR SANS AVOIR REGLE L'OFFSET,
CLIQUER « » GARDER LE DOIGT AU DESSUS DE
:



RESULTAT DU PREMIER TEST D'IMPRESSION

SI LA PREMIERE COUCHE SI LA PREMIERE COUCHE SI LA PREMIERE COUCHE
RESSEMBLE A GELA - RESSEMBLE A GELA - RESSEMBLE A GELA -

C'EST QUE LAHAUTEUR C'EST QUE LAHAUTEUR C'EST QUE LAHAUTEUR
D'IMPRESSION EST TROP HAUTE D'IMPRESSION EST TROP BASSE D'IMPRESSION EST

L FAUDRA DONGC L FAUDRA DONC IL NE RESTE DONG PLUS QU'A
L'OFFSET, C'EST-A-DIRE L'OFFSET, C'EST-A-DIRE ELDIGNER IMPRIMER «
RAPPROCHER LA BUSE DU PLATEAU. LA BUSE DU PLATEAU. EN ENTIER.




REGLAGE DE LOFFSET

Surueiller
Mouuement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESCENDRE SUR

« »

CLIQUER

v v|v|vy ¥ ¥+

Menu principal
Config. avancée
Décalage Z:
BLTouch
Changement outil
Contraste LCD :
Regler prech. PLA
Regler prech. ABS
Enregistrer config.
Charger config.
Restaurer défauts

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

Décalage Z:

S| LOFFSET DOIT ETRE <
AUGMENTER LA VALEUR NEGATIVE, PAR EXEMPLE :

S| LOFFSET DOIT ETRE | «
REDUIRE LA VALEUR NEGATIVE, PAR EXEMPLE :

« ATTENTION Il > LA PREMIERE COUCHE DOIT ETRE REGLEE FINEMENT,
SAUF S'ILY A UN TRES GRAND ECART, NOUS RECOMMANDONS
DE MODIFIER LAVALEUR PAR TRANCHEDE !




SAUVEGARDER LES RELGAGES OFFSET

Surveiller
Mouuement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

Menu principal
Config. avancée
Décalage Z:
BLTouch
Changement outil
Contraste LCD :
Regler prech. PLA
Regler prech. ABS
Enregistrer config.
Charger config.
Restaurer défauts

v v|v|¥y ¥ ¥+

CLIQUER SUR LE BOUTON SELECTIONNER ENSUITE
POUR ACGEDER AU MENU. « 5

TOURNER LE BOUTON CLIQUER
POUR DESCENDRE SUR
« » LA CONFIGURATION
EST MAINTENANT ENREGISTREE
CLIQUER MEME APRES AVOIR ETEINT
LIMPRIMANTE.




RELANGER LIMPREGSSION

RELANGER UN TEST D'IMPRESSION ET RECOMMANGER
|'OPERATION SI BESOIN JUSQU'A OBTENIR UNE PREMIERE
COUCHE

UNE FOIS LE REGLAGE EFFECTUE ET APRES AVOIR NETTOYE
LE PLATEAU, RELANCER LIMPRESSION «
AFIN DE VERIFIER LA QUALITE DE LIMPRESSION.




CHANGEMENT DE FILAMENT

INSERER OU RETIRER CORRECTEMENT UN FILAMENT



Surveiller
Mouvement
Spindle Control
Température
Configuration
Lumiere
Impression SD

CLIQUER SUR LE BOUTON

POUR ACCEDER AU MENU.

TOURNER LE BOUTON
POUR DESGENDRE SUR

« »

CLIQUER

v v v|¥|vy v

Menu principal
Buse :

Plateau :

Uit. ventil. :
Préchauffage PLA
Prechauffage ABS

SELECTIONNER ENSUITE

« »

CLIQUER

PRECHAUFFAGE DE LABUSE QMRS

TOURNER LE BOUTON AFIN
DE POUVOIR CHANGER LA VALEUR
DE TEMPERATURE DE 0 A 180°

AFIN DE GARANTIR UNE PARFAITE
MISE EN PLAGE DU FILAMENT
NOUS CONSEILLONS
DE PRECHAUFFER LA BUSE




ENLEVER OU CHANGER LE FILAMENT

UNE FOIS LA TEMPERATURE DE BUSF AYANT ATTEINT (80°
POUSSER LEGEREMENT LF FILAMENT TOUT EN APPUYANT
SUR LE LEVIER «COMME INDIQUE PRECEDEMENT P15>

AFIN DE FAIRE SORTIR UN PEU DE FILAMENT DE LA BUSE.

PUIS TIRER LE FILAMENT D'UN COUP RELATIVEMENT SEC
POUR QU'IL RESSORTE COMPLETEMENT.




NETTOYAGE DE LA BUSE

PRENDRE UN BOUT DE FILAMENT « »

INSERER LE FILAMENT DANS LA BUSE JUSQU'A LE FAIRE

SORTIR DE LA BUSE D'ENVIRON :
LORSQUE LA COULEUR QU LE TYPE DE FILAMENT EST PUIS RETIRER LE FILAMENT D'UN COUP SEC |

CHANGE. NE PAS HESITER A NETTOYER LA BUSE.

\ , , CONSTATER DES DEPOTS DE LANCIEN FILAMENT,
APRES AVOIR ENLEVE LE FILAMENT GCOMME DEGRIT RECOMMENCER CELA JUSOU'A CE QUILN'Y

PRECEDEMMENT, ENLEVER LE TUBE PTFE. AIT PLUS DE DEPOQT.




INSTALLATION DU TUBE PTFE

UNE FOIS LA BUSE NETTOYEE, RE-INSERER LE TUBE
PTFE DANS LA BUSE D’ENVIRON 45MM. JUSQU'A
CE QU'IL BLOOUE.

ON PEUT ALORS METTRE LE NOUVEAU FILAMENT
COMME PRECEDEMMENT «P(5» ET RELANCER LES IMPRESSIONS.




LANGEMENT D'UNE IMPRESSION AVEC CURA

INSTALLATION ET IMPORTATION DU PROFIL D'IMPRESSION



TELECHARGER CURA

TELECHARGER LE LOGICIEL. —>

INSTALLER LE LOGICIEL, EN FONCTION DE LORDINATEUR ET
DES HABITUDES DE LUTILISATEUR.

LAISSER LES OPTIONS D'INSTALLATION DEJA PRE-COCHEES
UNE FOIS INSTALLE, LANCER CURA.




AJOUTER UNE IMPRIMANTE

Ajouter une imprimante e
Ajouter une imprimante

Ajouter une imprimante en réseau

Ajouter une imprimante hors réseau

2 TheCoolTool

Tizyx Evy
»  TinyBoy

Fabiicant Tizyx
v Tizyx Auteur du profil Tizyx

Nom de limprimante  Tizyx Evy
O Tizxey

LORSOUE LA FENETRE « » S AFFICHE

CLIQUER SUR «
SELECTIONNER «T17V)» DANS LA LISTE DE GAUCHE, E
PUIS SELECTIONNER L'IMPRIMANTE : .

TIZYX EVY DUAL «A INSTALLER POUR UTILISER LA BUSE MULTI-MATERIAUX>

CLIQUER SUR




Preferences X

LOGICIEL EN FRANCAIS

Imprimantes Interface
= Language*: [Francais
Matenaux = Englsh
orofils Deime:: Ceftina
Thimet LJeutfc h
Espafic|
Décou per auto matiquemns Frangais
. ¢ Itahano
“Vous dever redémarrer loppl Tents,
Comportement Viewport 2= "1
P P Nederands
¥ Mettre en surbrillance les) Portugués do Brasil
Por lugl;@i
v Afficher les erreurs dume PyCC RN
. | Tarkge
Centrerla caméra lorsqull ooy
3 o Lomplet -
Inverser la direction du 2c Fag
. : Magyar
s - Zoomer vers ladirection ¢ Eu;:J-")r’\‘fn
Preférences Alde Polski
Veiller & ce que les madéles resem separes
» Abaisser automatiguement les modéles sur le plateau
Cﬂ nﬁ g urer CU ra.. v Message d'avertissement dans le lecteur G-Code
\wﬂ’_n‘/ Foreer l'affichage de la couche en mode de compatihilité (redémarrage requis)
v Restaurer la position de la feniétre au démarrage
Rendu caméra :
Perspective

CURA S'INSTALLANT DANS LONGLET « »
PAR DEFAUT EN ANGLAIS CLIQUER SUR LA LISTE DEROULANTE «

CLIQUER SUR « SELECTIONNER «
EN HAUT DU LOGICIEL

ATTENTION IL FAUT REDEMARRER LE LOGICIEL
POUR QUE LES CHANGEMENTS S’APPLIQUENT




IMPORTER LE PROFIL DE VOTRE IMPRIMANTE

Général

mporter
Profils (
Paramétres

Imprimantes Profils compatibles avec
limprimante active :
Matériaux TIZYX EVY

Préférences Ajde Profils

Default
High
Configurer Cura... Normal

HTT‘ Personnaliser les profils

N/

CLIQUER SUR « » CLIQUER SUR « » SELECTIONNER LE DOCUMENT LE MESSAGE
« » DANS LE MENU DE GAUCHE

DEVRAIT S'AFFICHER
PUIS CLIQUER SUR « » 0UI SE TROUVE
EN HAUT A DROITE DE LA FENETRE DANS LA CARTE SD FOURNIE CLIQUER SUR
AVEC LE KIT.
CLIQUER SUR



PARAMETRE A AJOUTER SUR GURA

Paramétres d'impression

Profil Profil de base TiZvx

= Qualité

Parois + Piofil de base TIZvK
T Haut/ba

B Remplissi

@ Matériau

SUR LE COTE DROIT SE TROUVE

LA FENETRE DES PARAMETRES
D'IMPRESSION

SELECTIONNER
DANS LA LISTE DEROULANTE
/

Paramétres dimpression

Profil Profil de hase TTZvK

= Qualits ¢
Parois 4
o Haut/bas

ﬂ Remplissage
plissag

2z <
(3 Matériau @ <
mand

ETAPE IMPORTANTE COCHER LES CASES :

LES NOUVELLES VERSIONS DE CURA

N'ACTIVENT PLUS AUTOMATIQUEMENT
LES REGLAGES DU PROFIL :

»

«

ET PUIS FERMER LA FENETRE

CLIQUER SUR

LES OPTIONS APPARAISSENT
MAINTENANT DANS LONGLET

LA CASE

DECOCHER LA CASE

»

ETLE TOUR EST JOUE




OUVRIR UN FICHIER

Ultimaker Cura

Eichier Iodifier ¥isualisation Barambtras Extens

CLIQUER SUR LICONE
» EN HAUT A GAUCHE

SELECTIONNER LE DOCUMENT

« »

QUI SE TROUVE SUR LA CARTE SD
FOURNIE AVEC LE KIT.

PUIS GLIQUER SUR «

'OBJET 30 APPARAIT
AU GENTRE DU PLATEAU

CLIQUER SUR LE BOUTON

EN BAS A DROITE APRES AVOIR
REGLE LES PARAMETRES




DECOUPE ET ENREGISTREMENT SUR LA GARTE SD

(® 1 heure 5minutes (0]

(3 199-5.42m

Apercu Enregistrer sur le disque

CLIQUER SUR LE BOUTON
« » EN BAS A DROITE

AFIN D'AVOIR UNE VISION DE LA
PIECE COUGHE PAR COUCHE

CELA PERMET DE VERIFIER
QUE LE FICHIER 3D UTILISE
N'EST PAS GCORROMPU ET QU'IL
S'IMPRIMERA CORRECTEMENT.

L EST MAINTENANT POSSIBLE DE
VISUALISER LES DIFFERENTES
COUCHES AINSI QUE
LE REMPLISSAGE DE LA PIECE,

GRAGE A LA BARRE DE DEFILEMENT

@ 1 heure 5 minutes
(® 199-6.42m

Enregistrer sur un lecteur amovible

UNE FOIS QUE TOUT EST PRET,
INSERER LA CARTE SD

CLIQUER SUR

«

v

COMME VU PRECEDEMENT «P(7»

INSERER LA CARTE SD
DANS LA FACADE DE LAEVY.

CLIQUER SUR LE BOUTON
POUR AGCEDER AU MENU.

SELECTIONNER «

ET SELECTIONNER LE FICHIER




VOTRE IMPRIMANTE EST PRETE!

FELICITATIONS, TOUTE LEQUIPE TIZYX VOUS REMERGIE ET VOUS SOUHAITE DE BONNES IMPRESSIONS




