BUSE MULTI-MATERIAUX

TIZYXEVY DUAL




BRANCHEMENTS

BRANGHER LE CABLAGE MOTEUR

DE COULEUR
A LA CARTE MERE.

MOTEUR EI MULTI



BRANCHEMENTS

PASSER LE CABLE
EN SUIVANT CELUI DE LA BUSE
ALINTERIEUR DE LA PIEGE PLASTIQUE

« »

PASSER LE ENSUITE EN HAUT
DE LIMPRIMANTE




INSTALLER VOTRE BUSE MULTI-MATERIAUX

BRANCHER LA GONNECTIQUE NOIR

ETINSERER LA BUSE MULTI-MATERIAUX
DANS LA TETE DE LIMPRIMANTE




CABLE MOTEUR ET TUBE PTFE

BRANGHER LE CABLE MOTEUR ENFONGER BIEN LE TUBE PTFE
SUR LE MOTEUR DE LA BUSE FOURNIT AVEC VOTRE BUSE
MULTI-MATERIAUX MULTI-MATERIAUX DANS LE
RACCORD PNEUMATIQUE.




MISE EN PRE-CHAUFFAGE

Surveiller Menu principal
Mouvement Buse :

Spindle Control Plateau :
Température Vit. ventil. :
Configuration Préchauffage PLA

Lumiere Préchauffage ABS
Impression SD

Température
Préchauffage PLA
Prech. PLA Buse

Préch. PLA Plateau 0¥ 07 0

»100% —0000
TiZYK Euy préte.

CLIQUER SUR LE BOUTON SELECTIONNER ENSUITE
POUR ACCEDER AU MENU. « 5

SELECTIONNER LA BUSE ET LE PLATEAU
« » COMMENCENT A CHAUFFER.

TOURNER LE BOUTON CLIQUER
POUR DESGENDRE SUR

« »

CLIQUER POUR VALIDER VERIFIER QUE LA TEMPERATURE
MONTE CORRECTEMENT

BUSE : 210/210°

CLIQUER




MISE EN PLACE DU FILAMENT

VERIFIER QUE LEXTREMITE DU FILAMENT
SOIT NETTE OU BISEAUTEE POUR FAGILITER
SAMISE EN PLAGE.




MISE EN PLAGE DU FILAMENT DIRECT-DRIVE

LE FILAMENT PAR LE DESSUS
DE LA BUSE MULTI-MATERIAUX

POUSSER LF FILAMENT
EN APPUYANT LEGEREMENT SUR LE LEVIER
JUSQU'A CE QUE LE FILAMENT
RESSORTE DE LA BUSE.




MISE EN PLAGE DU FILAMENT EXTRUDER CLASSIC

INSERER VOTRE FILAMENT . INSERER LE FILAMENT PAR LE DESSOUS,
DANS LE CAPTEUR APPUYER LEGEREMENT SUR LE LEVIER POUSSER LE FILAMENT EN MAINTENANT

(SI'VOUS EN POSSEDEZ UN). DE LEXTRUDER CLASSIC APPUYE LE LEVIER JUSOU'A CE QUE LE
FILAMENT BLOOUE, PUIS TIRER LE
D'ENVIRON 5MM.

SIVOUS NE SOUHAITEZ PAS UTILISER VOTRE CAPTEUR, OU UTILISER UN AUTRE OUTIL, NE LE DEBRANCHEZ PAS.
IL VOUS SUFFIT D'INSERER UN MORGEAU DE FILAMENT DEDANS ET LE TOUR ESTJOUE.



LANGEMENT D'UNE IMPRESSION AVEC CURA

IMPORTATION DU PROFIL D'IMPRESSION



AJOUTER UNE IMPRIMANTE

I TiZYX EVY

Imprimantes préréglées

TiZYX EVY

Ajouter yune impri... ‘ Gérer les imprima...

I

OUVRIR LE LOGICIEL CLIQUER SUR « »
«LURA» DANS LE MENU EN HAUT A DROITE

CLIQUER ENSUITE SUR

S| 'IMPRIMANTE EVY DUAL
N'A PAS ENCORE ETAIT AJOUTE

Ajouter une imprimante

Tizyx Evy Dual

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

CLIQUER SUR «

SELECTIONNER «T17Y)» DANS LA LISTE DE GAUCHE,
PUIS SELECTIONNER LIMPRIMANTE :

CLIQUER SUR

UNE SECONDE FENETRE S'AFFIGHE, CLIQUER SUR «




CREATION D'UN MATERIAU

TIZYX PLA TIZYX
Classic Extruder

PAR DEFAULT, LE MEME MATERIAU
EST ASSIGNE AUX DEUX EXTRUDERS

SUR LES EXTRUDERS

emotioaTech

UNE FENETRE S'OUVRE
SUR LA LISTE DEROULANTE

LA LISTE DEROULANTE S'OUVRE
CLIQUER TOUT EN BAS SUR

« »

Préférences
Général T
Matériaux
aamitre
Imprimantes Matériaux compatibl s
Vimprimante actp
Matériaux Tizyx Evy Dual
Prafil
IMADESD
ayer One
Leapfrog
EDD
TiZYX
AES
FLEX
PETG
PLA

TiZYX PLA TiZ¥X
PLA B,
Pn
velleman
Volumic

X¥Zprinting

LA FENETRE DES PREFERENCES
MATERIAUX S'AFFICHE.

SUR

PLATIZYX

Inform;

Afficher le nom
Marque
Type de matériau

Couleur
Prapriétés

Densité
Diametre
Coit du filament

Poids du filament

ations Parametr e @

SUR LICONE
EN HAUT A DROITE,

CLIQUER SUR




DIFFERENGIER DEUX MATERIAUX

B Préférences -4 B oesdirances
Général e Général i
Matériaux Crier Inporter Matériaux Crier Inporter
Paramates Paramates

Imprimantes Matériaux compatibles aver Imprimantes Matériaux compatibles aver

limprimarie artive : PLA TiZYX —] [imprimarte active : PLA TiZYX f—
Maténaux Tizyx Evy Dual 2 — Maténaux —_———aa —
@ Sélecteur de couleur de matériau >
Profils Profils |
INADERD Informations Paramétres dimpresson . pformations Paramétres dimpresson
Layer One . @ . o
Leapfrog Afficher le nom | PLA Tz 2 pm PLATIZYX
REDD Margue TZVX TZVX
TIZYX
! Type de matériay PLA Q O Eriay
hgS Personnalisé
Couleur toutes couleurs
o0
Propriétés
©) @
isitd :
LA Densits Hex  #SABDOE .
TiZYK BLA TiZYX Diamémre T
] =N Active ra
TiEYK PLA TiZYX Coit du flament 4] . pent
1er
PLA Bais Poids du filament a I ment = )
oo PR o ” Materiau PLATIZYX 2
Longuewr du filament -om Londroedir du filament
velleman A <
Collt au métre ~ 000 €m Collt au métre :
Volumic - velleman ‘ Buse Classic Extruder b
Xizprining Cematénau st lié 3 PLATIZYX & partage certanes de ses propriétés, Volumic Cematénau est id 3 PLATIZY

SELECTIONNER LE MATERIAU QUI A ETE DUPLIQUE.

RENOMMER LE «

ENSUITE SUR LA COULEUR

¥¥7nrintinn

SELECTIONNER GE NOUVEAU MATERIAU
POURL

FLLE PERMETTRA DE DIFFERENCIER
LE MATERIAU DE
LEXTRUDER | A CELUI DU



ACTIVER LE DIRECT DRIVE

Personnalisé Personnalisé

Q) @

Matériau PLATIZYX 2

Buse Classic Extruder

» (Classic Extruder

Direct Drive

INDIQUER QUE LA BUSE DE
L'EXTRUDER 2 EST EN DIRECT DRIVE

SELECTIONNER LEXTRUDER

CLIQUER SUR

« »

PUIS SELECTIONNER

« »




OUVRIR UN FICHIER

Ultimaker Cura

Eichier

Modifier ¥isualisation Barambtras Extens

CLIQUER SUR LICONE

» EN HAUT A GAUCHE

SELECTIONNER LES MODELES

« »

« »

QUI SE TROUVE SUR LA CARTE SD
FOURNIE AVEC LEKIT.

PUIS GLIQUER SUR «

LES OBJETS 3D APPARAISSENT
SUR LE PLATEAU

SELECTIONNER LA PREMIERE PARTIE
DU MODELE A IMPRIMER
ET SELECTIONNER LEXTRUDER |

SELECTIONNER LA
DU MODELE A IMPRIMER
ET SELECTIONNER L

Centrer |z sélection
Supprimer la sélection

Multiplier la sélection Ctri+M

v Classic Extruder: PLATIZYX - Classic Extruder Cirk1

Direct Drive: PLA TIZYX - Direct Drive Ctri+2
Imprimer les mod&es sélectionnés avec:
Sélectionnertous les modéles Ctri+A
Réorganiser tous les modéles CirkR
Supprimer les objets du plateau Ctrl+D

Recharger tous les modéles

Réinitialiser toutes les positions des modéles

Réinitialiser tous les modeles et transformations
Grouper les modéles ctri+G

Eusionpner les modéles Ciri+Alt+G

AFIN DE LES ASSEMBLER

CLIC DROIT

« »

CENTER LE MODELE AU PLATEAU

CLIC DROIT



IMPORTER LE PROFIL DE VOTRE IMPRIMANTE

Préférences Ajde ‘

Importer un profil

Importation du profil Profil_EVY_DoubleExtrusion réussie

Configurer Cura... ‘

I

CLIQUER SUR « CLIQUER SUR « » SELECTIONNER LE DOCUMENT LE MESSAGE
« DANS LE MENU DE GAUCHE

DEVRAIT S'AFFICHER

PUIS CLIQUER SUR « »
EN HAUT A DROITE DE LA FENETRE

QUI SE TROUVE

DANS LA CARTE SD FOURNIE CLIQUER SUR
AVEC LEKIT.
CLIQUER SUR




PARAMETRE A AJOUTER SUR CURA

I Haut/ba
* Profil,
B Rempliss
® Matériau
(¥ Vitesse

= Déplacen

& Refroidis: Géreries profis.. #
-

SUR LE COTE DROIT SE TROUVE
LA FENETRE DES PARAMETRES
D'IMPRESSION

SELECTIONNER UN EXTRUDER
PUIS DANS LA LISTE DEROULANTE

. Haut/bas

& Remplissage ¢
@ Matériau @
(#) Vitesse

= Déplacement ¢
# Refroidissement

Q1 supports

& Adhérence du plateau

§5 Double extrusion

LES OPTIONS APPARAISSENT

, MAINTENANT DANS LONGLET
ETAPE IMPORTANTE

COCHER LES CASES::
LES NOUVELLES VERSIONS DE CURA LA CASE
N'ACTIVENT PLUS AUTOMATIQUEMENT

LES REGLAGES DU PROFIL : ,
« 5 DECOCHER LA CASE

a
PUIS FERMER LA FENETRE

CLIQUER SUR NE PAS OUBLIER DE LE MODIFIER
POUR LEXTRUDER 2



RETRACTION AU CHANGEMENT DE BUSE

ALLER DANS LONGLET VERIFIER AUSSI POUR L

QUE LA
VERIFIER QUE LA
SOIT EGALE A
SOIT EGALE A
POUR L'EXTRUDER | SOIT LE

SOIT UEXTRUDER CLASSIC

L EST
DE NE PAS TOUCHER A CES DEUX
REGLAGES.

CELA RISQUERAITD’
LE CHANGEMENT DE FILAMENT.




TOUR PRIMAIRE  llCipiuiic:

@ TIZYX PLATIZYX
Classic Extruder

Profil

ALLER DANS LONGLET TAILLE DE LATOUR D'AMORCAGE

CETTE VALEUR PERMET D'AUGMENTER LA DISTANCE D'AMORGAGE
MODIFIER LA
DE LA PAR EXEMPLE LORS DE LUTILISATION DE FILAMENT
AFIN DE LA CENTRER. «/50» DE COULEUR OPPOSES : BLANC ET NOIR.

L SERA AUTOMATIQUEMENT CELA AUGMENTERA LAMORGAGE ET EVITERA D'AVOIR
MODIFIER POUR LEXTRUDER 2 DES RESTES DE COULEURS NOIR DANS LE BLANG.



DECOUPE ET ENREGISTREMENT SUR LA CARTE SD

CLIQUER SUR LE BOUTON |L EST MAINTENANT POSSIBLE DE UNE FOIS QUE TOUT EST PRET,
« » VISUALISER LES DIFFERENTES INSERER LA CARTE SD
COUCHES, LE REMPLISSAGE « »

PUIS SUR SUR LE BOUTON DE LA PIECE AINSI QUE LA

« » EN BAS A DROITE TOUR D'AMORCAGE CLIQUER SUR

GRACE A LA BARRE DE DEFILEMENT
AFIN D'AVOIR UNE VISION DE LA «
PIECE COUCHE PAR COUCHE




VERIFICATION G-CODE

SUITE A LA MISE A JOUR DE CURA, UNE VERIFICATION G-CODE EST NECESSAIRE POUR LOUTIL MULTI-MATERIAUX.




OUVRIR UN G-GODE

21 TEWD Loga Tizy™ - TANEDATL AT ] | TEVWWD_Logo_TiZVX_2 - Bloc-notes
Madifier Fichier Edition Format Affichage Aide
€ Farager avec Skype | |; FLAV Annuler Ctri+Z
3 Analyser les &léments sélectionnés i .
B :;iT: Couper Ctrl+X
Copier Ctrl+C
; Laye Coller Ctrl+V
s MINX _
s MINY Supprimer Suppr
sMINZ Recherche avec Bing... Ctrl+E
5 MAXX Rechercher... Ctrl+F
;s MAXY Rechercher le nt F3
s MAXZ Rechercher précédent Maj+F3
;Gene Remplacer... Ctrl+H
Tl Atteindre... Ctrl+G
migg Sélectionner tout Ctrl+A
Heure/Date FS

CLIQUE DROIT SUR UNE FOIS LE GCODE OUVERT
LE FICHIER ENREGISTRE GCODE
« » CLIQUER SUR «

TAPER DANS LA
BARRE DE RECHERGHE «50»

ET SELECTIONNER DIREGTION «3A5»
CLIQUER SUR ET SELECTIONNER

« » « »

CLIQUER SUR POUR
LANGER LA RECHERCHE.

SELECTIONNER BLOC-NOTE




PREMIERE POSSIBILITE

_| *TEVYD_Logo_TiZYX_2 - Bloc-notes — O %

Fichier Edition Format Affichage Aide ‘
Gl F270@ X130.4 Y117.125 E1906.61898 ~
Gl X13e.4 Y117.225

GP F720@ X130 Y116.432

Gl F2706 X130 Y1e7.398 E196.91645

Gl X13@ Y1e7.298

Gl F3ee0@ E185.91645

Gl F6e@ Z24.05

Go F720@ X146.4 Y130.173 Z4.85

Gl Feee Z3.e5

G1 F3eee E190.91645

Gl F270@ X146.4 Y136.614 E191.12853

Gl X146.4 Y136.714

; TIME_ELAPSED:1962.576485

Gl F3600 E186.12853

LORS DE LA RECHERCGHE «50»

SI LE PREMIER EST «MI40 50»

LE FICHIER SUR LA CARTE SD
ET LANCER L'IMPRESSION




DEUXIEME POSSIBILITE

Fichier Edition Format Affichage Aide

Gl F3eee E233.40665 ~
Gl X128 Y1©3.196 E233.44755

Ge F7200 X128.4 Y103.471

G1 F~nA~ MANA 4 wmAs aaa mana aoaes

GO F Rechercher ot
Gl 8 Rechercher: 50 | Suivant
Ge F ' —
Gl R Direction Annuler
Gl F
Gl F |:| Respecter la casse Oﬂaut @Eas

LORS DE LA RECHERCHE «S0» G92 | [ ]Retour alaligne

T@

. G92 Ee
SI LE PREMIER RESULTAT EST Miea T1

«MI04 70 S0» OU «MI04 TI 30> Gl F4200 E67

Gl F600 74.05 Fichier Edition Format Affichage Aidy

LALIGNE PAR : «M[04 5210»

Nouveau Ctrl+N
Nouvelle fenétre Ctrl+Maj+N
Ouvrir... Ctrl+0O
Enregistrer Ctrl+5

Enregistrer sous... Ctrl+Maj+5



VOTRE BUSE MULTI-MATERIAUX EST PRETE !

FELICITATIONS, TOUTE LEQUIPE TIZYX VOUS REMERCIE ETVOUS SOUHAITE DE BONNES IMPRESSIONS




